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The shoe has an outer upper (4), which is 
connected to a sole (6), and which holds an inner 
shoe (2) and a protective cap (1 which is 
arranged between the inner shoe and the upper 
and covers at least the toe part of the shoe. The 
inner shoe is formed fr membrane (2b) that 
allows the foot to 'breathe'. An intermediate inlay 
(10) may be arranged between the sole and the 
inner shoe connected to the shoe upper. An 
Independent claim is included for a method for 
manufacturing the shoe. 
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@ Schuh, insbesondere Schutzschuh und Verfahren zu dessen Herstellung 

® Die vorliegende Erfindung betrifft einen Schuh, insbe- 
sondere Schutzschuh, mit einem das Obermaterial des 
Schutzschuhes umfassenden Au (Jensen aft, dessen fuB- 
seitiges Ende mit einer Laufsohle verbunden ist und in 
dem ein Innenschuh und vorzugsweise eine zwischen 
dem Innenschuh und dem Aufcenschaft angeordnete, zu- 
mindest die Sohlenspitze abdeckende Schutzkappe auf- 
genommen ist. Um einen einfachen und kostengunstig 
herzustellenden wasserdichten Schuh zu schaffen, wird 
mit der vorliegenden Erfindung vorgeschtagen, daB der 
Innenschuh alsvon einer at mungsaktiven Membran voll- 
standig umgebender Strumpf ausgebildet ist. Mit der vor- 
liegenden Erfindung wird weiterhin ein Verfahren zur Her- 
stellung des erfindungsgemaften Schuhes angegeben. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Schuh, insbeson- 
dere Schutzschuh, mit einem das Obermaterial des Schutz- 
schuhes umfassenden AuBenschaft, dessen fuBseitiges Ende 5 
mit einer Laufsohle verbunden ist und in dem ein Innen- 
schuh und vorzugsweise eine zwischen dem Innenschuh und 
dem AuBenschaft angeordnete, zumindest die Sohlenspitze 
abdeckende Schutzkappe aufgenommen ist. 

Die Erfindung betrifft insbesondere Sicherheits-Schutz- 10 
und Berufsschuhe nach europaischer Norm. Diese sind im 
einzelnen: DIN EN 345-1 und 345-2 (Sicherheits-Schutz- 
schuhe), DIN EN 346-1 und DIN 346-2 (Schutzschuhe) so- 
wie DIN EN 347-1 und DIN 347-2 (Berufsschuhe). Als Si- 
cherheits-Schutzschuh ist ein Schuh zu verstehen, der die is 
FuBspitze zusatzlich durch eine in dem Schuh angeordnete 
Schutzkappe schutzt. 

Bei einem vorbekannten gattungsbildenden Schuh ist der 
Innenschuh auf der Sohlenseite durch eine Brandsohle ge- 
schlossen, die sowohl mit den Seitenflachen des sohlenseitig 20 
offenen Innenschuhes als auch mit dem fuBseitigen Ende 
des den Innenschuh umgebenden AuBenschaftes verbunden 
ist Diese Verbindung erfolgt in der Regel durch eine Naht. 
Die Naht wird beim nachfolgenden Anspritzen einer Lauf- 
sohle von dem Kunststoffmaterial derselben vollkommen 25 
eingebettet und abgedichtet. 

Die aus AuBenschaft, Brandsohle und Innenschuh gebii- 
dete Teileinheit des Schuhes wird haufig in Billiglohnlan- 
dern gefertigt. Aus Griinden der Qualitatssicherung ist man 
daher bemiiht, diese Teileinheit moglichst einfach und mit 30 
einer geringen Anzahl von Teilen auszugestalten. 

Der vorliegenden Erfindung tiegt die Aufgabe zugrunde, 
einen Schuh, insbesondere einen Schutzschuh anzugeben, 
der wasserdicht ist und der sich einfach herstellen laBt Der 
vorliegenden Erfindung liegt weiterhin die Aufgabe zu- 35 
grunde, ein Verfahren zur Herstellung des erfindungsgema- 
Ben Schuhes anzugeben. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird mit der vorliegenden Er- 
findung der eingangs genannte Schuh dadurch weitergebil- 
det, daB der Innenschuh als von einer atmungsaktiven Mem- 40 
bran vollstandig umgebener Strumpf gebildet ist 

Als atmungsaktive Membran im Sinne der vorliegenden 
Erfindung ist ein Gewebe zu verstehen, welches uberwie- 
gend wasserdicht ist und das Eindringen von Feuchtigkeit in 
einer Richtung verhindert, jedoch atmungsaktiv ist, also den 45 
Durchtritt von SchweiB in der anderen Richtung ermoglicht 
Derartige atmungsaktive Membranen sind beispielsweise 
unter dem Markennamen Gore-Tex • bzw. Sympatex • be- 
kannt. GemaB der vorliegenden Erfindung ist der Innen- 
schuh als von einer derartigen atmungsaktiven Membran 50 
vollstandig umgebener Strumpf ausgebildet Ein derartiger 
Strumpf, der vorzugsweise auf der Innenseite das Futterma- 
terial umfaBt, kann als vorgefertigte Teilkomponente des er- 
findungsgemaBen Schuhes in einem Billiglohnland herge- 
stellt werden. Fur die Herstellung muB das Material der 55 
Membran sowie ggf. das Futtermaterial lediglich vernaht 
werden, wobei die Naht vorzugsweise auf der Sohlenseite 
des Strumpf es mittig und in Langsrichtung des Schuhes ver- 
laufend angeordnet wird. Diese Teilkomponente des erfin- 
dungsgemaBen Schuhes laBt sich somit einfach und ledig- 60 
lich durch Vemahen der atmungsaktiven Membran zusam- 
men mit dem Futtermaterial herstellen. Als in sich geschlos- 
sener und von der atmungsaktiven Membran vollstandig 
umgebener Strumpf verhindert der Innenschuh ein Eindrin- 
gen von Feuchtigkeit 65 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung des erfindungsge- 
maBen Schuhes wird jedwede Nahtverbindung auBer im 
oberen Bereich des AuBenschaftes zwischen dem wasser- 
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dichten Innenschuh und dem AuBenschaft dadurch vermie- 
den, daB der AuBenschaft mit einer Zwischeneinlage ver- 
bunden wird, die zwischen der Laufsohle und dem Innen- 
schuh angeordnet ist Das fuBseitige Ende des AuBenschaf- 
tes wird somit durch die Zwischeneinlage gehalten, die ih- 
rerseits wiederum sohlenseitig an dem Innenschuh anliegt 
und so den uber den Innenschuh gezogenen AuBenschaft ge- 
geniiber dem Innenschuh festlegt 

Die Verbindung von Zwischeneinlage und fuBseitigem 
Ende des AuBenschaftes wird vorzugsweise durch eine 
Naht, insbesondere eine Strobelnaht bewirkt. Es hat sich fur 
die Herstellung als vorteilhaft erwiesen, einen benachbart zu 
dieser Verbindung von AuBenschaft und Zwischeneinlage 
angeordneten Langenabschnitt des AuBenschaftes nicht mit 
dem Innenschuh zu verbinden. Dieser klebefreie Langenab- 
schnitt hat vorzugsweise eine Erstreckung von 0,3 bis 3 cm 
und besonders vorteilhaft von 0,5 bis 1,5 cm, ausgehend von 
der Verbindung von AuBenschaft und Zwischeneinlage. 
Oberhalb dieses Langenabschnittes ertreckt sich vorzugs- 
weise umfanglich an dem AuBenschaft ein unterer Rand ei- 
ner Klebeschicht Die Klebeschicht ist vorzugsweise anson- 
sten auf der gesamten AuBenflache des Innenschuhs und 
zwischen diesem und dem AuBenschaft vorgesehen. Ledig- 
lich der sogenannte, zum AuBenschaft gehorige Zwickein- 
schlag, der um die Schuhspitze gelegt wird und bei einem 
Sicherheits-Schutzschuh die Schutzkappe umgreift, ist nicht 
mit dem Innenschuh verklebt 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der vorlie- 
genden Erfindung ist zwischen der Schutzkappe und dem 
Innenschuh zumindest sohlenseitig ein Zwischenlagenteil- 
stuck angeordnet Dieses Zwischenlagenteilstuck dient dem 
Schutz des Innenschuhes und verhindert, daB die in der Re- 
gel aus Stahl gefertigte Schutzkappe auch bei einer langen 
Gebrauchsdauer des erfindungsgemaBen Schutzschuhes an 
der wasserdichten atmungsaktiven Membran des Innen- 
schuhes reibt und diese verletzt 

Fertigungstechnisch zu bevorzugen ist ein Zwischenla- 
genteilstuck, das einstuckig mit der Zwischeneinlage ver- 
bunden ist, wobei in diesem Fall das an der Sohlenspitze der 
Zwischenlage ausgebildete Zwischenlagenteilstuck nicht 
mit dem fuBseitigen Rand des AuBenschaftes verbunden ist. 
Vielmehr erfolgt die Festlegung des AuBenschaftes nach 
Aufschieben einer Stahlkappe auf den Innenschuh und uber 
das Zwischenlagenteilstuck durch Umspritzen der Lauf- 
sohle. 

Zur verfahrensmaBigen Losung der obigen Aufgabe wird 
mit der vorliegenden Erfindung ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines Schuhes, insbesondere eines Schutzschuhes, vor- 
geschlagen, bei dem ein Innenschuh als von einer atmungs- 
aktiven Membran vollstandig umgebener Strumpf herge- 
stellt wird, ein das Obermaterial umfassender AuBenschaft 
uber den Strumpf gearbeitet und mit diesem verklebt wird, 
die sich gegeniiberliegenden fuBseitigen Enden des AuBen- 
schaftes mit einer sich quer uber die Sohle erstreckenden 
Zwischeneinlage verbunden wird und schlieBlich eine das 
fuBseitige Ende des AuBenschaftes aufhehmende Laufsohle 
angespritzt wird. 

Der erste Teilschritt des erfindungsgemaBen Verfahrens 
kann als Verfahrensschritt zur Herstellung einer Teilkompo- 
nente des erfindungsgemaBen Schuhes losgelost von den an- 
deren Teilschritten durchgefuhrt werden. In diesem ersten 
Schritt sind lediglich verhaltnismaBig einfache Naharbeiten 
erforderlich. 

Weitere bevorzugte Ausgestaltungen des erfindungsge- 
maBen Verfahrens sind in den abhangigen Verfahrensan- 
spriichen angegeben. 

Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend anhand ei- 
nes Ausfuhrungsbeispiels beschrieben. In der Zeichnung 



zeigen: 

Fig. 1 eine Langsschnittansicht eines Ausfuhrungsbei- 
spiels eines erfindungsgemaBen Schuhes und 

Fig, 2 eine Querschnittansicht entiang der Linie II-II ge- 
maB der Darstellung in Fig. 1. In Fig, 1 sind die wesentli- 5 
chen Teile eines Ausfuhrungsbeispiels eines erfindungsge- 
maBen Schuhes gezeigt. Dieser umfaBt einen strumpfformi- 
gen Innenschuh 2 sowie einen AuBenschaft 4. Weiterhin 
weist der Schuh eine mit einer Stahlsohle 6a verstarkte 
Sohle 6 auf. 10 

Die Nahte werden in einem speziellen, vom Hersteller der 
Membrane vorgegebenen Verfahren abgedichtet. Der Innen- 
schuh 2 besteht aus Futtermaterial 2a mit einer atmungsakti- 
ven Membran 2b kaschiert Durch Vernahen von Futterma- 
terial 2a mit kaschierter Membran 2b, die vorliegend durch 15 
eine Sympatex-Membran® gebildet ist, ist ein vollstandig 
geschlossener und von der atmungsaktiven Membran 2b 
umgebener Strumpf gebildet Der in dem Strumpf aufge- 
nommene FuB eines Benutzers ist somit allseitig gegeniiber 
durch die Seitenflachen eindringender Feuchtigkeit ge- 20 
schiitzt, wobei die Membran 2b gleichwohl einen Austritt 
von SchweiB ermoglicht. Wie der Fig. 1 zu entnehmen ist, 
wird als Strumpf im Sinne der Erfindung jede sohlenseitig 
geschlossene Form unabhangig von der Ausgestaltung der 
Einstiegsoffnung verstanden. Vorliegend ist eine Naht 8 sich 25 
in Langsrichtung des Schuhes erstreckend an der Sohlen- 
seite des Innenschuhs 2 ausgebildet. 

tjber den Innenschuh 2 ist der AuBenschaft 4 gearbeitet. 
Das fuBseitige Ende des AuBenschafles 4 ist, wie der 
Schnittansicht gemaB Fig. 2 zu entnehmen ist, mit einer 30 
Zwischeneinlage 10 verbunden. Die Verbindung erfolgt 
iiber eine Naht 12. Die Zwischeneinlage 10 legt das fuBsei- 
tige Ende des AuBenschafles 4 gegeniiber dem Innenschuh 2 
fest. Benachbart zu der Naht 12 ertreckt sich in Umfangs- 
richtung des Schuhes der untere Rand 14 einer Klebeschicht 35 
15, die zwischen dem Innenschuh 2 und dem AuBenschaft 4 
ausgebildet ist. Dieser Rand 14 hat in Hohenrichtung einen 
Abstand von 1 cm zu der Naht 12, die zwischen dem fuBsei- 
tigen Ende des AuBenschaftes 4 und der Zwischeneinlage 
10 angeordnet ist. Dieser Abstand entspricht der Erstrek- 40 
kung eines klebefreien Langenabschnittes A. Dementspre- 
chend uberragt das fuBseitige Ende des AuBenschaftes 2 den 
Rand 14 um den Abstand A, was die Ausbildung der Naht 
12 vereinfacht. 

Der Rand 14 ist nicht den Schuh vollumfanglich umlau- 45 
fend ausgebildet. Vielmehr ist keine Verklebung 15 im Be- 
reich eines die Sohlenspitze umgebenden Zwickeinschlages 
4b des AuBenschaftes 4 vorgesehen, um auf die aus AuBen- 
schaft 4 und Innenschuh 2 gebildete Teileinheit eine Schutz- 
kappe 16 aufschieben zu konnen. Dabei wird ein vorliegend 50 
einstiickig als Sohlenspitze der Zwischeneinlage 10 ausge- 
bildetes Zwischensohlenteilstiick 10b von dem unteren 
Rand der Schutzkappe 16 umgriffen (vgl. Fig. 1). Mi thin 
liegt zumindest das sohlenseitige Ende der aus Stahl gefer- 
tigten Schutzkappe 16 nicht unmittelbar an der atmungsakti- 55 
ven Membran 2b des Innenschuhes 2 an, so daB auch bei 
iangerem Tragen und Abrollen des FuBes die Schutzkappe 
16 nicht gegen die Membran 2b reibt. 

Der Zwickeinschlag 4b, der uber die Schutzkappe 16 ge- 
legt ist, wird auf die Zwischenlage 10 geklebt In den derart 60 
fertiggestellten Schutzschuh wird eine Brandsohle 18 einge- 
klebt. 

Paten tanspriiche 

65 

1. Schuh, insbesondere Schutzschuh, mit einem das 
Obermaterial des Schutzschuhe umfassenden AuBen- 
schaft (4), dessen fuBseitiges Ende mit einer Laufsohle 



(6) verbunden ist und in dem ein Innenschuh (2) und 
vorzugsweise eine zwischen dem Innenschuh (2) und 
dem AuBenschaft (4) angeordnete, zumindest die Soh- 
lenspitze abdeckende Schutzkappe (16) aufgenommen 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Innenschuh (2) 
als von einer atmungsaktiven Membran (2b) vollstan- 
dig umgebener Strumpf ausgebildet ist 

2. Schuh, insbesondere Schutzschuh, nach Anspruch 

1, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Lauf- 
sohle (6) und dem Innenschuh (2) eine mit dem AuBen- 
schaft (4) verbundene Zwischeneinlage (10) angeord- 
net ist. 

3. Schuh, insbesondere Schutzschuh, nach Anspruch 

2, dadurch gekennzeichnet, daB ein benachbart zu der 
Verbindung zwischen dem AuBenschaft (4) und der 
Zwischeneinlage (10) angeordneter Langenabschnitt 
(A) des AuBenschaftes (4) nicht mit dem Innenschuh 
(2) verbunden, insbesondere verklebt ist 

4. Schuh, insbesondere Schutzschuh, nach Anspruch 

3, dadurch gekennzeichnet, daB der Langenabschnitt 
(A) eine Erstreckung von 0,5 bis 3 cm, vorzugsweise 
von 0,5 bis 1,5 cm hat 

5. Schuh, insbesondere Schutzschuh, nach Anspruch 3 
oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB oberhalb des Lan- 
genabschnittes (A) unter Aussparung eines Zwickein- 
schlages (4b) der Innenschuh (2) umfanglich mit dem 
AuBenschaft (4) verklebt ist 

6. Schutzschuh nach einem der vorherigen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Schutz- 
kappe (16) und dem Innenschuh (2) zumindest sohlen- 
seitig ein Zwischenlagenteilstuck(10b) angeordnet ist. 

7. Schutzschuh nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Zwischenlagenteilstuck (10b) ein- 
stuckig an der Innensohle (10) ausgebildet ist 

8. Schuh, insbesondere Schutzschuh, nach zumindest 
einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zwischeneinlage (10) und/oder das Zwischen- 
lagenteilstuck (10b) mit dem Innenschuh (2) verklebt 
ist 

9. Verfahren zur Herstellung eines Schuhes, insbeson- 
dere Schutzschuhes, bei dem ein Innenschuh als von ei- 
ner atmungsaktiven Membran vollstandig umgebener 
Strumpf ausgebildet wird, 

ein das Obermaterial umfassender AuBenschaft iiber 
den Strumpf gearbeitet und mit diesem verklebt wird, 
die sich gegeniiberliegenden fufiseitigen Enden des 
AuBenschaftes mit einer sich quer iiber die Sohle er- 
streckenden Zwischeneinlage verbunden wird und 
schlieBlich eine das fuBseitige Ende des AuBenschaftes 
aufnehmende Laufsohle angespritzt wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine Klebeverbindung umfanglich zwischen 
dem Innenschuh und dem AuBenschaft mit einem vor- 
bestimmten Abstand zu dem fufiseitigen Ende des Au- 
Benschaftes ausgebildet wird und daB die Zwischenein- 
lage mit dem AuBenschaft vernaht wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abstand 0,5 bis 3 cm, vorzugsweise 
0,5 bis 1,5 cm betragt 

12. Verfahren zur Herstellung eines Schutzschuhes 
nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor dem Umspritzen der Laufsohle die 
Sohlenspitze der Zwischeneinlage und/oder bei Ver- 
wendung eines separaten Zwischenlagenteilstuck die- 
ses an den Innenschuh angelegt wird, durch Aufschie- 
ben einer Schutzkappe die Zwischeneinlage bzw. das 
Zwischenlagenteilstuck von der Schutzkappe umgrif- 
fen wird und der Zwickeinschlag um die Schutzkappe 



gelegt wird. 
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